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Céglink vallalja nyomtatott aramkorok SMD alkatrészeinek gépi beliltetését, kezdve az egy darabos
prototipustdlaz akar néhany ezer darabos szériakig. A20.000 SMD/éra beliltetési kapacitasi gépsor-
nak, fejlett miszerparkunknak és a képzett szakembergardanknak koszonhetéen rugalmasan tu-
dunk alkalmazkodniavevdiigényekhez, egyedi elképzelésekheza mindség folyamatos biztositasaval.

A teljes folyamat az alabbiakbal all:

e SMT acélstencil készités

¢ Nyomtatott dramkdrok pasztazasa

¢ Nyomtatott dramkdrok gépi beiiltetése

e Beiiltetett aramkorok beforrasztasa konvekcids reflow kemencében
e Elkészilt panelek beliltetés utani ellendrzése

o Kézi szerelés(i alkatrészek bedltetése, kézi forrasztasa

Stencilkészités

e Alapanyag: 120um-es acéllemez (igény esetén ettdl eltérd is lehet)

e Lézervagd: SPI fiber laser, min. apertira: 0.25 x 0.25mm (fine pitch)

e Stencilkészités GERBER / DXF fajlok alapjan

e Kis nyakméret esetén tobb nyak kivagasai is felkeriilhetnek egy stencil-
re

Pasztazas

e Samsung SMP200 in-line automata printerrel

® RoHS - 6lommentes technoldgia

e Min. nydkméret: 50 x 50mm

e Max nydkméret: 400 x 320mm

o Ultetés elétti vizualis ellendrzés a hibas forrasztdsok megel6zése érde-
kében

Beiiltetés

e Samsung SM421 in-line bedltetégéppel

¢ 0402 méretl alkatrésztdl akar 50 x 50mm-es alkatrészméretig

¢ Kapacitas: akar 20.000 alkatrész / 6ra
(4tlagos panel esetén kb.10-12.000 alkatrész/éra)

o Akar 120 féle alkatrész egyidejl beiiltetése (8mm-es reel esetén)

e Ultethetd nydkméret: 50 x 50 és 460 x 400 mm kozott

¢ Pontossag: 50um

* Rugalmassag: az alkatrészek érkezhetnek szalagban (reel], csében
(tube), vagy akar talcaban is (tray).

¢ Beililtetés torténhet sajat, hozott alkatrészekbél vagy a Procontrol

nemzetkozi piacrol kedvezd aron beszerzett alkatrészeibél
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Beforrasztas

e Heller 1707 MK Ill tipusu reflow kemence

o 7 + 7 f(it6zdna, az aktualis panelen lévs alkatrészek igényeinek
megfeleld héprofil hasznalataval

e Kizardlag dlommentes technoldgiat hasznalunk

Ellenorzés, kézi beiiltetés, javitas

A beiiltetett panelek ellenérzését tobbéves tapasztalattal rendelkezé mun-
katarsaink végzik. Ez magaban foglalja az alkatrészek jelenlétének és pon-
tos elhelyezésének ellendrzését, ill. a kritikus forrasztdsok mikroszképos
ellendrzését, hogy kizarhato legyen a hidnyos/hibas beiltetésbdl eredé hi-
bas panel. A sziikséges javitasokhoz JBC és Weller forrasztdpakakat és a
Reeco forrdlevegds rework munkaallomasait hasznaljuk.

Gépi beiiltetéshez sziikséges egyéb fajlok:

* A panel pasztamaszk (esetleg forrasztasgatléd maszk) rétegeinek DXF
vagy GERBER fajljai (szlikséges a stencil elkészitéséhez)

o A belltetés alkatrészeit tartalmazd alkatrészlista (kiildott, visszavart
darabszamokkal)

e Egy beliltetési lista, ami tartalmazza az alkatrész azonositéjat, megneve-
zését [pl. cikkszam), elforgatasi szog, X és Y koordinatak (3 tizedes pon
tossaggall

Hataridok

Vallalt hataridd: legfeljebb 10 munkanap

(a vallalt hatarid6 természetesen nagymértékben fligg a széria nagysagatol,
illetve az alkatrészszamtél, ez altaldban egyedileg keriil meghatarozasral)

Kapcsolodo szolgaltatasok

e Nyomtatott dramkor tervezés >>>

e Gépészeti CAD tervezés, gyartas >>>

e Vezérléprogam készités, fejlesztés >>>
eR+D>>>
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