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Okos kulcs-, érték- és fegyvertárolás



Procontrol Elektronika Kft.

• Magyar cég, magyarországi gyártókapacitással

• K+F tevékenység

• Innovációtól a termékszintig, és utána is

• Gyártócsarnok és porfestő üzem

• Beléptető, munkaidő-nyilvántartó rendszerek

• Beléptető kapuk, fizető automaták

• Önkiszolgáló rendszerek. SelfShop

• Adatgyűjtő és távfelügyeleti rendszerek

• HID Global partner, Tibbo,  GW Instek



KeySafe® és ProxerSafe®

• Kulcsok biztonságos tárolása, átadása több száz, 

ezer kulcsig

• Egyedileg azonosított kulcsok, kulcscsomók

• Könnyű kezelés, nyilvántartás

• Kiterjesztve mobileszközökre, szerszámokra, 

fegyverekre is

• Kombinált megoldások

• Egyedi működési igények

• MI használata

Biztonságos kulcstárolás, értéktárolás, nyomon követett, 

naplózott átadás 



KeyS afe® és  ProxerS afe® 



KeySafe® és ProxerSafe® 



Kulcstárolás

Kulcskezelés kérdései:

• Hogyan tudom könnyen és biztonságosan kezelni 

a céges autók kulcsait?

• Tudom-e akár több száz helyiség kulcsát állandó 

portai felügyelet nélkül menedzselni?

• Kinél van a raktár kulcsa?

• Ki használta utoljára a targoncát?

• Lefoglalhatom a tárgyaló kulcsát adott időre? 



KeyS afe® - okos  kulcs tárolás

• Kifejezetten kulcsok őrzésére

• RFID kulcsdugók vagy kis méretű 

rekeszek

• Beltérre, kültérre, minősített 

páncélszekrénybe

• Autóflotta kezelésre, irodakulcsoknak, 

létesítmény menedzsment célokra, 

szálláshelyek számára

• 1 db kulcstól több ezres rendszerekig



• RFID kártya, PIN kód,

biometrikus azonosítás

• Jogosultság kulcsonként

• Távolról lekérdezhető, naplózható,

kezelhető – ProxerSafe WebAccess 

• Többszekrényes kulcsmenedzsment

• Hálózati szakadás esetén is működőképes 

• Ajtónyitási, kulcsfelvételi napló, foglalási

információk a képernyőn.

• Kulcskeresés funkció

• Alkoholszonda integrálható autókulcsoknál

• Riasztások

• Beléptetőrendszerrel integrálható

• Tűzjelző rendszerbe köthető

• MABISZ termékmegfelelőségi ajánlással



Es zközök, értéktárgyak

Eszköz- és értéktárgyak 

kezelése
• Hová tegyék munkavállalóink, látogatóink a 

telefonjaikat, pénztárcáikat, amíg a 

létesítmény területén vannak?

• Hogyan lehet egyszerűen, biztonságosan és 

nyomon követhető módon átadni céges 

eszközöket a műszakok között?

• Hogyan csökkenthetjük a papírmunkát?

• Lehetséges tölteni a telefonokat, rádiókat, 

tableteket vagy laptopokat, és közben 

elzárva, biztonságban tartani?



ProxerSafe® Box – okos töltő és értéktároló rendszerek

• Kulcsok mellett mobileszközök, dokumentumok, 

szerszámok, alkatrészek, pénztárcák stb. tárolására

• Változatos rekeszmérettel és rekeszszámmal

• Beltérre, kültérre, minősített páncélszekrénybe

• Szervizeknek, gyártócégeknek, kórházaknak 

rendvédelmi szerveknek, sportlétesítményeknek

• 4 rekesztől több százas rendszerekig



• RFID kártya, PIN kód, biometrikus 

azonosítás

• Jogosultság rekeszenként

• Távolról lekérdezhető, naplózható, 

kezelhető – ProxerSafe WebAccess 

• Többszekrény egy rendszerbe kapcsolható

• Hálózati szakadás esetén is működőképes 

• Ajtónyitási, rekesznyitási napló a képernyőn

• PayPass terminállal is

• Töltési lehetőség

• Mérleg integrálható

• Riasztások

• Beléptetőrendszerrel integrálható

• Tűzjelző rendszerbe köthető

• MABISZ termékmegfelelőségi ajánlással



ProxerSafe® Box

– okos töltő és értéktároló rendszerek



ProxerSafe® Combo

– Kulcshelyes és rekeszes kialakítás igény szerint



Fegyverek őrzése

Fegyverkezelés kérdései:

• Csökkenthető-e a papírmunka a  lőfegyverek, 

lőszerek és fegyverzeti tartozékok kezelésére, 

nyilvántartására, őrzésére vonatkozó szabályok/ 

szabályzatok betartásával?

• Tudunk-e géppisztolyokat és kézi lőfegyvereket 

tárolni is?

• Gyorsítható-e  a lőfegyverek felvételével töltött idő?

• Lehet-e a belépési azonosítót használni a 

fegyverfelvételhez is?

• Megvalósítható-e fegyvertípusra szabható tárolás?

• Bővíthető-e a rendszer?

• Alkalmas-e a tároló fegyverszobában és ideiglenes 

fegyvertároló helyen, szállítás közben való tárolásra 

is?



ProxerS afe® WR és  Box-GS  
– okos  fegyvertárolás



Szekrényrends zerek



ProxerSafe® 

menedzselés

Beágyazott szoftvermodul

• Offline módban is

• Érintőképernyőn keresztül

• Adminoknak felhasználók, kulcsdugók/ rekeszek/ 

fegyverek kezelése, naplóesemények

ProxerSafe WebAccess

• Távoli elérés web-browser interfésszel

• Amit a szekrény képernyőjén lehet és még több

• Naplóesemények szűrése, exportja, foglalások, 

riasztások

API lehetőségek

• Saját szoftver fejlesztéséhez, illesztéshez



Okos-szekrény család fejlesztése 

– GINOP Plusz támogatással

Anyagkutatás

• Új bevonatképző anyagok

• Nanotechnológia

• Az intelligens tárolók tisztatéri, steril 

egészségügyi

környezetben történő használata

Mesterséges intelligencia

• MI támogatású termék konfigurátor

• MI támogatású alarm menedzsment 

rendszer

GINOP PLUSZ-2.1.1-21-2022-00167 pályázat



Okos-szekrény burkolat bevonata

Okosszekrény bevonatával szembeni elvárások:

- esztétika

- kopásállóság (tartósság)

- tapintás (ergonómia)

- korrózióállóság (rozsdaálló)

- tisztíthatóság

- fenntarthatóság (környezeti terhelés)



Okosszekrényeknél alkalmazható fémbevonó eljárások



Nanotechnológia

Cink-Oxid nanocsövek Szén nanocső-fonál szövése

Az anyagok nanoméretű (1–100 nanométeres) manipulálásával lehetővé válik 

azok jellemzőinek testreszabása, hogy soha nem látott teljesítményszintet 

érjenek el. Ezek az egyedi tulajdonságok elsősorban a jelentősen 

megnövekedett felület/térfogat arányból és az ilyen léptékű kvantumhatások 

megjelenéséből fakadnak. Alkalmazás: 

- Orvostudomány  - célzott gyógyszererbejuttatás

- Elektronika  - kvantumszámítógép

- Energetika  - grafén alapú energiatárolók

- Anyagtudomány (bevonatok): ellenálló, öntisztuló felületek



Fluidizációs keverő: porfesték és nanoanyag egyenletes összekeverése

A pályázati kutatási folyamathoz egy kísérleti mennyiségek precíziós 

bekeverésére alkalmas fluidizációs porkeverőt terveztünk, és megépítettük a 

prototípusát  

A folyamat során a kimért pormennyiséget a fluidizációs tartályba helyezzük, 

majd sűrített levegő segítségével fluidizáljuk. A levegő áramlását és a 

tartályban elhelyezett zsaluk állítását szabályozva biztosítjuk a por-

részecskék megfelelő keveredését. 



Fluidizációs keverő: porfesték és nanoanyag egyenletes összekeverése



Vizsgálatok nanoanyag adékokkal

Ha a hozzákevert nanoanyag 0.5% tömegszázalék alatt marad, a 

porfestési technológiai folyamat nem változik, a tapadás változatlan



A legjobb eredményt nyújtó nanorészecske-adalékok 

forfestékekhez:

Kopásállóság: WC Wolfram-Karbid

Felületi energia csökkentése: MoS₂ Molibdén Diszulfid

Porozitás, korrózió csökkentése: ZnO Cink-Oxid

Antibakteriális hatás: AgNP Ezüst nanorészecskék

Porfestékhez keverhető optimális nanoanyag adalékok



Procontrol Kft. Szeged, Bajai úti telephelye

Jobb oldalon az elektrosztatikus porfestő üzem



Elektrosztatikus porfestő üzem

A porfestő üzem elölről nézve: bal oldalon a 

mosófolyosó, jobb oldalon a keményítő (festék-

ráégető) kemence. Fent az munkadarab-mozgató 

konvejor-sínek.



Elektrosztatikus porfestő üzem

Kulcsfontosságú a felület megfelelő előkészítése, hogy a legjobb 

minőséget és élettartamot érjük el: bár a porfestékek kifejezeten jól 

tapadnak fémre, de meg kell teremteni a lehetőségét, hogy közvetlenül 

a fémfelülettel érintkezzenek, szennyeződés - zsír, olaj, por, rozsda -

nélkül.

Mosó folyosó bejárata



Elektrosztatikus porfestő üzem

A jó felület-előkészítést kémiai (zsírtalanítás oldószerrel, foszfátozás) 

módszerekkel lehet elérni, ami a mosó folyósóban történik meg. A 

foszfátozás kémiailag is erősíti a tapadást: egy kristályos réteget, ún. 

konverziós bevonatot képez

Mosó folyosó kijárata



Elektrosztatikus porfestő üzem

Elektrosztatikus szórással történő felhordás: a finomra őrölt részecskékből 

álló porbevonó anyag elektrosztatikusan feltöltődik, miközben egy speciális 

pisztolyból szórják. A bevonandó hordozó elektromosan földelt, vonzó erőt 

hozva létre a töltött porszemcsék és a hordozó között. Ez az 

elektrosztatikus vonzás hatására a porszemcsék egyenletesen tapadnak a 

munkadarab felületéhez, és bevonóréteget képeznek. 



A por felhordását követően a bevont részt a keményítő kemencébe 
szállítják, ahol meghatározott hőmérsékletre, jellemzően 150 °C és 200 °C 
közötti hőmérsékletre melegítik, kb. 10-15 perc időre. A kikeményedési 
folyamat során a porszemcsék megolvadnak, összefolynak, majd kémiailag 
térhálósodnak vagy polimerizálódnak, így folyamatos, tartós és tapadó 
bevonófilmet alkotnak.

Elektrosztatikus porfestő üzem



Köszönjük a figyelmet.


